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Descripcion

SF-800+ es una nueva generacion de resina viniléster en cartucho. La resina y el endurecedor se mezclan en la
boquilla de inyeccién en el exterior del cartucho. Esta nueva férmula, especialmente disefiada, convierte a la
resina en un producto sencillo de aplicar; tanto en invierno como en verano, en soportes sélidos o huecos, o en
superficies secas o humedas. Adema3s, presenta la ventaja de ser inodora.

Certificados técnicos europeos:

— Varillas roscadas galvanizadas ATE10/0092, guia ATE 001, apartados 1y 5, seccién 7

- Varillas roscadas inoxidables ATE10/0092, guia ATE 001, apartados 1y 5, seccién 7

— Barras corrugadas para hormigén ATE10/0091, guia ATE 001, apartados 1y 5, informe TR023

Ventajas
v Cartucho de 410 ml o 825 ml de fécil extrusion.
v" Rango de temperatura autorizado de -40 °C a +80 °C.
v Resistente a la humedad, instalacion en soportes secos o hiumedos.
v Se puede usar en la mayoria de los entornos agresivos (entorno marino, piscinas...).
v Se puede instalar en techos.
v’ Resina inodora que no contiene estireno ni otros disolventes volatiles.
v No es nociva ni inflamable.
v Cuando se endurece, no resulta téxica para el medio ambiente ni contamina el agua potable.
v

Tras una exposicién temporal a altas temperaturas (incendio), recupera todas sus caracteristicas.
Campos de aplicacion

Ankrochim SF-800+ es estanca al agua y puede utilizarse sin riesgos en:

e Entornos marinos

e Piscinas

e Otros ambientes agresivos
Con Unicamente un producto en obra, podemos realizar todo tipo de anclajes: varillas roscadas y barras
corrugadas, en soportes macizos y huecos, con ambientes secos y humedos; y todo bajo un rango de
temperaturas de servicio muy amplio.

Almacenaje

Ankrochim SF-800+ estd envasado en un cartucho estanco y rigido. De este modo, la resina y el endurecedor
se dosifican perfectamente y pueden almacenarse durante varios meses sin ningin problema. El nuevo disefio
de los pistones permite empujar de un modo homogéneo los dos componentes y obtener dos camaras limpias
al final de su uso.
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Propiedades

Resistencia a la temperatura Carga max. (kN) segun tiempo (min.)
. . . . de permanencia a fuego

La resina Ankrochim SF-800+ presenta una alta resistencia en caso B & o

de incendio, lo que la convierte en una de las mejores del mercado.

3,00 1,10 0,60
. .z . 5,00 2,00 1,10 0,80
La aplicacidn puede realizarse en un rango de temperatura de entre

9,00 4,50 3,00 2,30

-5°Cy +35 °C, aunque el cartucho debe almacenarse a una 15,00 9,50 7.30 6,00
o o . 24,00 15,50 12,00 10,00

temperatura de entre 5 °Cy +20 °C para garantizar una buena 35.00 55,00 18,00 15100

conservacién y una facil extrusion.
¢ El rango de temperatura de servicio va desde los -40 °C a los +80 °C (corto plazo) o +50 °C (largo plazo).
¢ Después de experimentar un pico de temperatura, la resina recupera sus caracteristicas iniciales.

Resistencia a la humedad
Ankrochim SF-800+ puede utilizarse tanto en soportes secos como himedos.

Resistencia a los productos quimicos
La resina Ankrochim SF-800+ puede estar en contacto con los productos que se indican a continuacién,

durante un periodo determinado de tiempo, sin que dicho contacto tenga repercusiones negativas en las
caracteristicas del anclaje.

Producto Inmersion permanente Inmersion temporal Contacto

EGTE] .
ECTEEEIELE .
aqua caliente < 75°C .
gasolina .
metanol .

hipoclorito de sodio (cloruro de cal) en bajas
concentraciones

hipoclorito de sodio (cloruro de cal) concentrado .
sosa al 50% .

acido clorhidrico del 10% al 20% a un max. de 35 °C .

acido sulfurico del 30% al 50% a un max. de 35 °C .

disolucién de hidréxido de potasio al 10% .

acido citrico .

acido clorhidrico concentrado (38%) .

petrdleo .

gasoleo .

queroseno a un max. de 25 °C .

acetona .
tolueno .

’

Tension ultima de adherencia

Tension dltima de adherencia f_, (N/mm?)

O barrad Clase de hormigan
= C12/C15 C16/C20 C20/C25 C25/C30 C30/C37 C35/C40 C40/C50 C45/C55 C50/Ce0

de 8 a 14 mm
16 mm
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Puesta en obra
Preparacion del taladro

0 Realizar un taladro del diametro y la profundidad adecuados.
Q Limpiarlo con ayuda de un cepillo.

9 Retirar el polvo con ayuda de un insuflador de aire (o con aire
comprimido sin aceites).

e Repetir las operaciones 2 y 3.

e Si se trata de un material hueco, colocar un tamiz del didmetro
adecuado.

Perforar

N\ j 0 Verificar la fecha de caducidad y la temperatura del cartucho y del
- soporte.

9 Desenroscar el tapdn del cartucho y retirar el tapon.

9 Abrir la pistola y desplazar el pistdn hacia atras.

Q Colocar el cartucho en el receptaculo de la pistola.

9 Enroscar la boquilla mezcladora.
@ Extruir el producto hasta obtener una mezcla homogénea.

Preparacion del cartucho

Eliminar el polvo

¥

Inyectar
retrocediendo
progresivamente

Realizacion del anclaje

@ Retirar el agua de la perforacion: no es necesario secar.
@ Introducir la boquilla mezcladora hasta el fondo del orificio.

Extruir el producto retrocediendo progresivamente con la pistola.
Desbloquear el pistén de la pistola.
e Introducir la pieza que debe anclarse en el orificio girando
alternativamente de izquierda a derecha.
@ En el exterior del orificio debe sobresalir un excedente de producto,
que se retirara antes del fraguado.
0 Respetar los tiempos de manipulacidn y esperar a que se endurezca
completamente.

Colocar la pieza

Temperatura
Tiempo de manipulacion
Tiempo de fraguado

{min} * * B 4 1 45 sec
{min) 24h 180 100 70 40 35
* La temperatura minima del cartucho debe ser de +5 °C

©Copyright

Esta ficha sustituye a todas las versiones anteriores. La informacion sobre el disefio, modelos, ilustraciones, valores y especificaciones se consideran correctos. No
ofrecemos ninguna garantia (expresa o implicita) en cuanto a su exactitud y no asumimos ninguna responsabilidad en relacién con el uso no adecuado de este producto.
Nos reservamos el derecho de modificar el contenido de este documento sin previo aviso.

Para mas informacion contacta con tu oficina Leviat:
PLAKA-SOLUTIONS.COM HALFEN IBERICA, SL (part of Leviat)

¢/ Ignacio Zuloaga, 20 | Pol. Ind. Santa Ana | 28522 Rivas-Vaciamadrid (Espafia)

T.+3491632 1840 | F. +34 91 633 42 57 | E. info.es@leviat.com | leviat.com


mailto:info.es@leviat.com

PLAKA
Leviat FICHA TECNICA

A CRH COMPANY

Page 4 of 5

PLAKA — ANKROCHIM SF 800+

Resina para anclaje quimico mediante inyeccion
REF 06.01.02 - Version VO1 - 08/02/2021

Si se aplica con temperaturas frias, es recomendable calentar los
cartuchos antes de realizar la extrusion.

Hay que ser cuidadoso con la limpieza del agujero, ya que la calidad del
anclaje depende de este aspecto.

T, | — Si la resina se endurece en la boquilla, habrd que reemplazarla (nunca
Tk J ’ . debe cortarse).
.i
Cepilla En los soportes huecos, utilizar el tamiz y adaptar la carga admisible a la

resistencia de dicho soporte.

Accesorios

Pistola mecénica super Pistola mecénica normal Cepillosde @ 14 mmy @ 29 mm
Vo
e ) .
Cartucho de 410 ml Boquilla de inyeccién (mezcladora) en Insuflador de aire
lotes de 12 piezas
A
i
N GPx
| v i @
Pistola neumatica para el cartucho de 825 ml Tamiz @ 16 x 85 mm en lotes de 5 piezas Alargador de 50 cm en lotes de 5 piezas
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Contenido de un maletin completo

1 x Pistola mecdnica estandar o super
2 x Cartuchos de 410 ml
10 x Boquillas mezcladoras
1 x Insuflador de aire
1 x Cepillo de @14 mm
1 x Cepillo de 329 mm
5 x Tamiz @16 x 85 mm
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